LIVSMEDELSINDUSTRIN - SVENSKA ALLEN & ALL-PRINT

Produkten startar
sin bana genom
etikett- och mark-
processen.
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Produkten
forses med
etikett.

REMOULADE

For att klara samt-
liga produkter an-
vands en Lalabel Pro
med dispensering i
tvd olika stationer.

Datummérkning av produkterna sker
med en Hitachi bléckstréleskrivare.

En Allen Termotransferskrivare
ar integrerad i linjen.

- Komplex etikettering hos AAK Dalby
) at

AAK Dalby édr ett foretag inom livsmedelsin-
dustrin som huvudsakligen tillverkar produk-
ter baserade pa vegetabiliska oljor till industri

och storhushall.

I samband med att produktionen
centraliserades till Dalby tog Joa-
chim Rapp hand om ansvaret for
produktionen och driftsdttning av
nya produktionslinjer.

AAK Dalby som dr inne i en stark
expansionsfas hade ett tidspressat
schema for att bestilla och driftsétta
en linje for fyllning, etikettering och
markning av sina flaskprodukter.
En stor variation av saser, grilloljor,
dressing med mera skulle kunna
produceras pa en och samma linje

och den stora variationen av flask-
storlekar och form satte All-Prints
konstruktionsavdelning pa stora
prov. Den stora fragan var hur
samtliga produkter skulle kunna
etiketteras pa en och samma pro-
duktionslinje.

Forstudien gav trygghet

En forstudie utfordes hos All-
Print i Linkoping, med flaskor och
etiketter fran AAK Dalby, for att
kunna se vilka tekniska l6sningar
som skulle anvdndas innan till-
verkningen sattes igang.

Fardigmarkt produkt
med etikett och
datummérkning.

Ndgra av de produkter

som mérks hos AAK Dalby.
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" Joachim Rap;.;pé

Under férstudien jobbade Joachim
Rapp néra var konstruktionsav-
delning och flera besok gjordes i
Linkoping for tester och utvérde-
ringar. Olika dispenseringsmeto-
der testades och dokumenterades
med foton och film.

Lalabel Pro I6ste alla problem
For att klara samtliga produk-
ter anvdnds en Lalabel Pro med
dispensering i tvé olika stationer.
Aven en Hitachi blackstréleskri-
vare och en Allen TT skrivare
integrerades i den kompletta pro-
duktionslinjen.

Forstudien var en viktig faktor

i detta projekt. Dels for att si-
kerstélla funktionen men ocksa
for att kunna klara av den tuffa
leveranstiden. Genom att testa och
dokumentera varje produkt innan
tillverkning kunde vi producera
utrustningen utan férseningar.
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