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SSAB Borlange

Informationen skickas direkt fran Centraldatorn.
SSAB i Borlinge har unika kunskaper om hur man
tillverkar extremt hoghallfasta stalsorter.

Vid malningslinjen ddr den kallvalsade platen
lackeras ar det viktigt att den far en bra mirkning.
Mirkningen av platen l6ser SSAB med Hitachi PXR
blackstraleskrivare levererad av Svenska Allen.

Produktionen av plét dr snabb och platen matas ut med
en hastighet av hela 60 meter i minuten. Produktionen
16per pa dygnet runt och éret runt, dag ut och dag in.
Eftersom produktionstakten dr sa hog ér alla eventu-
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Tobias Blomstrém vid “Centrala Processutvecklingen System” utvarderar kommunikationen till Hitachi skrivaren.

ella produktionsstopp mycket kostsamma. Stopp och
storningar vill man, i stérsta méjliga man, undvika.

En av anledningarna till att SSAB i Borldnge valde
Svenska Allen som leverantor var att vi sedan tidigare
installerat Hitachiskrivare pa systerfabriken SSAB i
Finnspang.

Den installationen slutférdes redan 2008 och sedan
dess har SSAB utvirderat skrivaren i skarp produk-
tion vid tillverkning av lackerad plat.

Resultatet av utvirderingen visade pa en mycket hog
driftssidkerhet och en lag downtime” f6r Hitachi
PXR skrivarna. Tillsammans med de goda erfaren-
heterna av Svenska Allen som leverantér och drifts-
utvarderingen kunde SSAB Borldnge tryggt kunde ga
vidare med investeringen av nya Hitachi PXR-black-
strileskrivare.

Central information:

I samband med nyinvesteringen beslutade SSAB
ocksa att helautomatisera produktbytena direkt mot
centraldatorn.

Det innebdr i praktiken att bada fabrikernas skrivare
ar uppkopplade och far informationen om vilken
produktdata som skall mérkas pa platarna direkt fran
centraldatorn. Det potentiellt riskfyllda momentet
dér operatoren manuellt skall ladda ner en layout tas
bort helt. Risken att fel layout finns i skrivaren elimi-
neras helt pa detta sitt.

Tobias Blomstrém pé avdelningen “Centrala Process-
utvecklingen System” berittar hur processen gar till.

En operator vid produktionslinjen valjer ut en order
som ska produceras. Systemet hamtar sedan rtt lay-
out for markning fran centraldatorn.

Produktinformationen skickas sedan over direkt till
Hitachi skrivarna. Allt detta sker helt automatiskt vid
en registrering av en ny batch.

Forutom det viktigaste, ndmligen att driftsikerheten
markant har stiarkts tack vare Hitachi, si har dven
ytterligare positiva bieffekter i form av lagre forbruk-
ning av Make-Up noterats.

Soren Jensen drifttekniker pa mélningslinjen séger
att driftstoppen orsakade av markutrustningen har
minskat till ett minimum och det dr av storsta vikt

for oss.




